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d DYSTANSE | ELEMENTY RUROWE
SPIRO FORMOWANE NA ZIMNO

Zastrzezona technologia produkciji i konstrukcja o wysokiej wartosci
obniza koszty Produktéw Rurowych.

Dystanse SPIROL® sg formowane w rury z zamknietym szwem z tasmy walcowanej na
zimno. Oszczednos$ci kosztow komponentow sg osiggane poprzez:

» Wykorzystanie zastrzezonej, wysoce elastycznej i wydajnej technologii produkcji SPIROL.

+ Formowany Rolkowo Dystans SPIROL ma tolerancje, ktére spetniajg typowe wymagania
aplikacji. Zapobiega to niepotrzebnie waskim tolerancjom zwigzanym z technologiami
produkcyjnymi wymaganymi do wytwarzania drozszych produktow alternatywnych, takich
jak ciete rury, obrabiane tuleje itp.

Typowym zastosowaniem Rurowego
Dystansu jest oddzielenie dwéch elementow w
zespole potgczonym Srubg, nitem lub pretem
przechodzgcym przez wewnetrzng Srednice
elementu Dystansowego. Wewnetrzna srednica
Dystansu zostata zaprojektowana tak, aby
pasowata do sruby.

=/

tgcznik koncowy
stabilizatora przedniego.

Dystanse i inne komponenty rurowe sg rowniez
stosowane jako podpory, tuleje, tuleje napinajgce,
OgranicznikiNaprezen, prowadnice sprezyn, osie
i kotki. Czesto zastepujg one odciete rurki, tuleje,
przepusty, nity i czesci obrabiane maszynowo.

Koétka do wozkow
narzedziowych
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Standardowy asortyment formowanych nazimno Dystanséw SPIROL obejmuje zaréwno specyfikacje
metryczne, jak i calowe w réznych $rednicach i diugosciach. Wiekszos¢ standardowych srednic
jest dostepna w dwdch opcjach grubosci $cianki, standardowej i grubej, aby dostosowac sie do
konkretnych wymagan dotyczacych wytrzymatosci i fozyskowania.

- Standardowe Dystanse Scienne SP100 sg zwykle uzywane w zastosowaniach statycznych
bez nadmiernych sit zewnetrznych dziatajgcych na potgczenie.

« Dystanse SP150 z Grubszymi Sciankami majg wiekszg wytrzymato$é na $ciskanie i
dodatkowg powierzchnige nosng. Dodatkowa powierzchnia nosna jest czesto wykorzystywana
do zapobiegania powstawaniu sladow lub wgniecen, gdy Dystans jest zaciSniety miedzy
miekkimi materiatami.

Zapewnia to szeroki zakres rozmiarow - ktéry jest jeszcze szerszy po przeliczeniu rozmiarow
metrycznych na calowe i odwrotnie. Korzyscize stosowania standardowych Dystansow sg nastepujgce:

» Nizsze koszty i brak optat za oprzyrzgdowanie - szczegdlnie w przypadku zastosowan o
matej lub sredniej objetosci.

« Zapasy SPIROL pozwalajg na dostawy just-in-time i redukcje zapaséw.

« Standardowe Dystasne mozna zamawiac luzem lub w matych opakowaniach, aby spetni¢
okreslone wymagania.

» Szeroki zakres standardowych rozmiarow SPIROL spetnia wiekszos¢ wymagan aplikacji i
eliminuje potrzebe projektowania czesci na zamowienie.

SPECJALNE

Jesliwymagania aplikacji nie mogg byc¢ spetnione przez
standardowy Dystans SPIROL, nasz dziat inzynierii
zastosowan pomoze w zaprojektowaniu czesci rurowej
spetniajgcej Twoje potrzeby i moze dostarczy¢ probki do
celoéw prototypowania i testowania.

~ | SPIROL.pl



SPIRO j DYSTANSE - METRYCZNA
SERIA SP100 SCIANKA STANDARDOWA

, .~ | ——— 1.D.
MATERIALY WYKONCZENIA T ﬁ‘
F Stal niskoweglowa K - Zwykte/olejowane = 0F————""—""—"—"""""—-
H - ArmorGalv® i (0.D)
(T)—J[ *
WYMIARY
ROZMIAR NOMINALNY » 3 4 5 6 8 10 12 14 16 20
SREDNICA MIN. 3,15 4,15 52 6,2 8,2 10,2 12,25 14,25 16,25 20,4
SP100 WEWNE'T’R’ZNA (1.D.) | MAKS. 3,3 4,3 54 6,4 8,5 10,5 12,7 14,8 16,8 21
GRUBOSC SCIANKI REF. (T) 0,5 0,7 0,7 0,9 1,1 1,2 1,6 1,6 1,8 2
SR. ZEW. TYLKO REF. (0.D.) 4,22 5,62 6,7 8,1 10,55 12,75 15,67 17,73 20,12 24,7
DOSTEPNE DLUGOSCI
ROZMIAR NOMINALNY » 3 4 5 6 8 10 12 14 16 20
4 *
5
6 * * * *
8 * * * * *
10 * * * * * *
12 * * * * * *
14 * * * * * *
16 * * * * *
18
20 * * * * *
22
25 * * * *
I§ 28
o 30
S 35
o 40
a 45
50
55
60
65
70
75
80
85
90
95
100
TOLERANCJE DLUGOSCI * Ogdinie dostepny rozmiar
— » Wszystkie wymiary obowigzujg przed zastosowaniem
ooy | nmaacks | TOMGUMIGIR | akeooviok spedsnogo wkonceeisuzupomcgo
T <40 015 . Kr_otsze, dtuzsze i posrgdn/e dfugosc:_ RE] dost'epne na zyczenie
3-6 : » Niestandardowe $rednice bedg oceniane na zgdanie
40<L <100 +0,25
8-12 L<50 +0,25
50 <L <100 +0,40 ] .
14 -20 L<100 +0,40 Skontaktuj sie z firmg SPIROL, aby
uzyskac¢ informacje na temat wytrzymatosci
METODY INSPEKCJI na wyboczenie i wymagan dotyczacych

powierzchni nosnej dla konkretnego
zastosowania.

I.D. - Wskazniki zatyczek Go i No Go
Dtugos¢ - Suwmiarki

ZAWIAS KOLNIERZOWY

Tradycyjny Dystans stosowany w
celu wyeliminowania zapadania
sie kotnierza, gdy Sruba jest
dokrecana podczas instalacji
w celu uzyskania pozgdanego

@ Do zaméwienia: SPCR Rozmiar x Dlugo$¢ Materiat Wykonczenie Seria
dopasowania ciernego.

Przyktad: SPCR 6 x 25 FK SP100
2



# DYSTANSE - METRYCZNA
SPIRO SERIA SP150 Z GRUBYMI SCIANKAMI

, -~ | ————— I.D.
MATERIALY WYKONCZENIA ‘
F Stal niskoweglowa K - Zwykte/olejowane =0 | F————————————
H - ArmorGalv® i (0.D.)
(T)—J[ %
WYMIARY
ROZMIAR NOMINALNY » 3 4 5 6 8 10 12 14 16
SREDNICA MIN. 3.1 4,1 5,1 6,1 8,1 10,1 12,15 14,2 16,15
SP150 WEWNETRZNA (1.D.) | MAKS. 3,3 4,35 54 6,4 8,6 10,6 13 15,1 17,1
GRUBOSC SCIANKI REF. (T) 0,7 1,1 1,2 1,5 1,7 2 2,2 2,4 2,6
SR. ZEW. TYLKO REF. (0.D.) 4,6 6,42 7,65 9,25 11,75 14,35 16,97 19,5 21,82
DOSTEPNE DLUGOSCI
ROZMIAR NOMINALNY » 3 4 5 6 8 10 12 14 16
4
5
6 * *
8 * * *
10 * * * *
12 * * * *
14 * * * *
16 * * * *
18
20 * * * *
22
25 * * * *
:8 28 * * * *
o
o 30
S 35
o 40
a 45
50
55
60
65
70
75
80
85
90
95
100
TOLERANCJE DLUGOSCI * Oglnie dostepny rozmiar
= OZMIAR SrUGOSE TOLERANCIA » Wszystkie wymiary obowigzujg przed zastosowaniem
NOMINALNY NOMINALNA DLUGOSCI Jakiegokolwiek specjainego wykonczenia uzupeiniajacego
T <40 020 . Kr_otsze, diuzsze i posrgdn/e dfugosm_ sg dostepne na zyczenie
3-6 = = » Niestandardowe $rednice bedg oceniane na zgdanie
40 <L <100 +0,30
L<50 10,40
8-12 50<L<100 £0,50
14-16 L <100 +0,50
METODY INSPEKCJI
I.D. - Wskazniki zatyczek Go i No Go
Dtugos¢ - Suwmiarki w %
r..! g WSPORNIK RAMY PODWOZIA

SAMOCHODOWEGO

Wzmacnia wydrgzong prostokatng
rame. Dystans jest przyspawany
do wspornika, ktéry pasuje do

Do zaméwienia: SPCR Rozmiar x Dlugos¢ Materiat Wykonczenie Seria ramy.

Przyktad: SPCR 8 x 20 FH SP150 \1!-.

w | SPIROL.pl



# DYSTANSE - CALE
SPIRO SERIA SP100 SCIANKA STANDARDOWA

, | I.D.
MATERIALY WYKONCZENIA T ﬁ ‘
F Stal niskoweglowa K - Zwykte/olejowane =0 F——""""——"—"——-
H - ArmorGalv® i (0.D)
m! }
WYMIARY
0,250 | 0,312 | 0,375 | 0,437 | 0,500 | 0,625 | 0,750
ROZMIAR NOMINALNY » #4 #6 #8 #10 i 216 /8 716 12 5/8 3/4
SREDNICA MIN. 0,118 0,144 0,172 0,198 0,260 0,322 0,385 0,449 0,512 0,637 0,767
SP100 WEWNETRZNA (1.D.) | MAKS.| 0,124 0,150 0,180 0,206 0,268 0,332 0,395 0,464 0,532 0,657 0,792
GRUBOSC SCIANKI REF. (T) 0,021 0,021 0,027 0,027 0,036 0,042 0,048 0,048 0,062 0,072 0,078
SR. ZEW. TYLKO REF. (0.D.) 0,163 0,189 0,230 0,256 0,336 0,411 0,486 0,552 0,646 0,791 0,935
DOSTEPNE DLUGOSCI
0,250 | 0,312 | 0,375 | 0,437 | 0,500 | 0,625 | 0,750
ROZMIAR NOMINALNY » #4 #6 #8 #10 " 5116 38 7116 12 5/ 5/
0,187 3/16
0,250 1/4 * * * * *
0,312 5/16 * * * * * *
0,375 3/8 * * * * * * *
0,437 7/16 * * * * * * *
0,500 12 * * * * * * * *
0,562 9/16
0,625 5/8 * * * * * * * * *
0,687 11/16
0,750 3/4 * * * * * * * * *
0,812 13/16
0,875 7/8 * * * * * * * * *
D) 0,937 15/16
N 1,000 1 * * * * * * * * *
o 1,125 1-1/8 * * * * * * * * *
g 1,250 1-1/4 * * * * * * * * *
E 1,375 1-3/8
1,500 1-1/2 * * * * * * * * *
1,625 1-5/8
1,750 1-3/4 * * * * * *
1,875 1-7/8
2,000 2
2,250 2-1/4
2,500 2-1/2
2,750 2-3/4
3,000 3
3,250 3-1/4
3,500 3-1/2
3,750 3-3/4
4,000 4
TOLERANCJE DLUGOSCI * Oginie dostepny rozmiar
» Wszystkie wymiary obowigzujg przed zastosowaniem jakiegokolwiek
ROZMIAR DLUGOSC TOLERANCJA specjalnego wykoriczenia uzupetniajagcego
NOMINALNY NOMINALNA DLUGOSCI * Krotsze, dtuzsze i posrednie dfugo$ci sg dostepne na Zyczenie
#4 - 0,250 L < 1,500 0,005 * Niestandardowe Srednice bedg oceniane na zgdanie
’ 1,500 < L < 4,000 +0,010
L <2,000 +0,010
0,312-0.437 2,000 < L <4,000 +0,015 1
0,500 - 0,875 L < 4,000 0,015 Skontaktyj si¢ z firma SPIROL, aby
uzyskac informacje na temat wytrzymatosci
METODY INSPEKCJI na wyboczenie i wymagan dotyczgcych

powierzchni nosnej dla konkretnego
zastosowania.

I.D. - Wskazniki zatyczek Go i No Go
Dtugosé - Suwmiarki

DYSTANS RYNNY DESZCZOWEJ

Dystanse wzmacniajg rynny deszczowe

@ Do zaméwienia: SPCR Rozmiar x Dlugosé Materiat Wykonczenie Seria
podczas montazu na konstrukciji.

Przyktad: SPCR .250 x 1.125 FH SP100
4



# DYSTANSE - CALE
SPIRO SERIA SP150 Z GRUBYMI SCIANKAMI

, -~ [ —— 1.D.
MATERIALY WYKONCZENIA ‘
F Stal niskoweglowa K - Zwykte/olejowane = ==Z0 0F———————— —
H-AmorGave T i (0.D.)

m! -

WYMIARY
0,250 | 0,312 | 0,375 | 0,437 | 0,500 | 0,625 | 0,750
ROZMIAR NOMINALNY » #4 #6 #8 #10 1/ 516 38 716 112 5/8 54
SREDNICA MIN. 0,116 0,142 0,168 0,194 0,254 0,318 0,381 0,445 0,508 0,632 0,758
SP150 WEWNETRZNA (1.D.) | MAKS.| 0,124 0,152 0,180 0,206 0,268 0,338 0,401 0,475 0,538 0,672 0,798
GRUBOSC SCIANKI REF. (T) 0,027 0,036 0,042 0,048 0,058 0,067 0,078 0,087 0,094 0,102 0,110
SR. ZEW. TYLKO REF. (0.D.) 0,174 0,219 0,258 0,296 0,377 0,462 0,547 0,638 0,711 0,856 0,998
DOSTEPNE DLUGOSCI
0,250 | 0,312 | 0,375 | 0,437 | 0,500 | 0,625 | 0,750
ROZMIAR NOMINALNY » #4 #6 #8 #10 /4 /16 /8 7116 112 5/8 o
0,187 3/16
0,250 1/4
0,312 5/16 * * *
0,375 3/8 * * * *
0,437 7/16 * * * *
0,500 1/2 * * * * *
0,562 9/16
0,625 5/8 * * * * * *
0,687 11/16
0,750 3/4 * * * * * *
0,812 13/16
0,875 7/8 * * * * * *
O 0,937 15/16
) 1,000 1 * * * * * *
o 1,125 1-1/8 * * * * * *
g 1,250 1-1/4 * * * * * *
g 1,375 1-3/8
1,500 1-1/2 * * * * * *
1,625 1-5/8
1,750 1-3/4
1,875 1-7/8
2,000 2
2,250 2-1/4
2,500 2-1/2
2,750 2-3/4
3,000 3
3,250 3-1/4
3,500 3-1/2
3,750 3-3/4
4,000 4
TOLERANCJE DLUGOSCI * Ogdlnie dostepny rozmiar
» Wszystkie wymiary obowigzujg przed zastosowaniem jakiegokolwiek
ROZMIAR DLUGOSC TOLERANCJA specjalnego wykoriczenia uzupetniajagcego
NOMINALNY NOMINALNA DLUGOSCI * Krotsze, dtuzsze i posrednie dfugo$ci sg dostepne na Zzyczenie
#4 - 0,250 L < 1,500 0,008 » Niestandardowe $rednice bedg oceniane na Zgdanie
’ 1,500 < L <4,000 +0,012
L 2,000 10,015
0,312 - 0,437 2,000 < L < 4,000 +0,020
0,500 - 0,875 L <4,000 +0,020
METODY INSPEKCJI

I.D. - Wskazniki zatyczek Go i No Go
Dtugosé - Suwmiarki

PODNOSNIK NOZYCOWY

Osiem Dystansow (przyspawanych
na miejscu) stuzy jako tuleje
dystansowe i wzmocnienia w
przegubach obrotowych.

Do zaméwienia: SPCR Rozmiar x Dlugo$¢ Materiat Wykonczenie Seria
Przyktad: SPCR .312 x 1.250 FH SP150

o | SPIROL.pl
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STANDARDOWY MATERIAL

Stal niskoweglowa (F)

Stal niskoweglowa jest najbardziej ekonomicznym
materiatem do produkcji formowanych na zimno dystanséw
w przypadku braku jakichkolwiek powtok galwanicznych lub
powtok. Na stal niskoweglowg mozna naktada¢ dodatkowe
powtoki i wykonczenia w celu zwigkszenia odpornosci na
korozje.

STANDARDOWE WYKONCZENIA

Zwykle, olejowane (K)
To wykohczenie jest cienkg powtokg oleju, ktéra zapewnia
odpornos¢ na korozje podczas przechowywania i transportu.

ArmorGalv® (H)

ArmorGalv® to powloka termodyfuzyjna ze stopu cynku
zgodna z normg ASTM A1059M-08(2013). SPIROL zaleca
ArmorGalv® dla przektadek z wielu powodéw; gtéwnym z
nich jest rbwnomierne osadzanie powtoki na wszystkich
powierzchniach czesci. Nie ma Zzadnych nieznaczgcych
powierzchni, a cata Srednica wewnetrzna jest w petni
pokryta i zabezpieczona. ArmorGalv®, w potgczeniu z
dwoma uszczelniaczami, zapewnia co najmniej 1000
godzin odpornosci na korozje czerwonej rdzy, a dzieki
lekko porowatej powierzchni zachowuje farbe i inne powtoki
w przypadku, gdy caty zesp6t wymaga pdzniejszego
malowania, malowania proszkowego itp. W poréwnaniu z
niektorymi stalami nierdzewnymi, ArmorGalv® jest idealng
powtokg do najbardziej agresywnych srodowisk, takich
jak przemyst morski, motoryzacyjny, gérnictwo i produkcja
przemystowa.

<4— PELNA WEW. POWLOKA
T T R R - A

—_—
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Powtoka ArmorGalv®

MATERIALY | WYKONCZENIA

MATERIALY SPECJALNE

Austenityczna (niklowa) stal nierdzewna (D)
Austenityczna stal nierdzewna zapewnia doskonatg ochrone
przed korozjg w normalnych warunkach srodowiskowych.
Jest odporna na dziatanie wody stodkiej i atmosferycznych
warunkow morskich, a takze nadaje sie do wielu innych
warunkow przemystowych, w tym srodowisk kwasnych.

Aluminium (A)

Aluminium jest lekkie, nie zawiera otowiu i ma wystarczajgcg
wytrzymato$é kolumnowg dla wielu niekrytycznych
zastosowan. Aluminium jest o 1/3 Izejsze od stali i nie
wymaga dodatkowych powitok, aby zapewni¢ niezbedng
ochrone przed korozjg w wigkszosci Srodowisk.

SPECJALNE WYKONCZENIA

Cynk galwaniczny (T)

Wykonczenie to sktada sie z elektrodepozytowanego cynku
0 grubosci co najmniej 5 ym (.0002”) z przezroczysta
tréjwartosciowg pasywacyjng powtokg nawierzchniowsq.
Blacha cynkowa jest uzywana gtéwnie do celéw
kosmetycznych, poniewaz to wykonczenie zapewnia
jasny, srebrzysty wyglad na zewnetrznych powierzchniach
elementu dystansowego. Cynkowanie jest réwniez
powszechnie stosowane w celu zapobiegania korozji
galwanicznej. Gtéwng wadg galwanizowanego cynku na
dystansach jest to, ze pokrycie wewnetrznej Srednicy jest
ograniczone do dtugosci jednej srednicy ,rzutu” powioki.
Jesliwymagana jest ochrona przed korozjg atmosferyczng
catej czesci, nalezy rozwazy¢ zastosowanie ArmorGalv®
zamiast blachy cynkowej.

<+— NIEPELNA WEW. POWLOKA —>

T ——

Cynk galwaniczny

SPIROL jest licencjobiorca ArmorGalv®, zastrzezonego znaku towarowego Distek N.A LLC.

STANDARDOWE MATERIALY | WYKONCZENIA

TYP

KLASA

WYKONCZENIE

UNS G10060 / UNS G10080 / UNS G10100

K - Zwykte, olejowane

F - Stal niskoweglowa

DCO04 (1.0338) / DC03 (1.0347) / DCO1 (1.0330)

H - ArmorGalv®




d SPECJALNE DYSTANSE
SPIRO | WALCOWANE ELEMENTY RUROWE

SPECJALNE - DOSTOSOWANE DO SPECYFICZNYCH WYMAGAN KLIENTA

SPIROL specjalizuje sie w zastepowaniu kosztownych elementéw obrabianych
maszynowo i formowanych na zimno tanszymi produktami formowanymi rolkowo.
Opatentowana technologia produkcji SPIROL umozliwia optacalng produkcije
specjalnych produktéw, ktdre spetniajg wymagania wydajnosciowe poréwnywalnie
drozszych alternatyw.

DLUGOSCI SPECJALNE

Dowolna dtugos¢ od 2,5 mm do 150 mm (.094” do 6”) z zastrzezeniem pewnych
ograniczen dotyczacych $rednicy i grubosci Scianki.

SPECJALNE SREDNICE WEWNETRZNE

Dowolna srednica od @2 mm do @26 mm (od &.078” do &1”). Dostepne sg réwniez
mniejsze tolerancje.

OKRESLONE SREDNICE ZEWNETRZNE

Srednica zewnetrzna moze by¢ okreslona z minimalnymii maksymalnymi tolerancjami,
ale sugeruje sie okreslenie srednicy wewnetrznej tylko z wymiarem odniesienia lub
tylko z wymiarem minimalnym, a nie z minimalng/maksymalng tolerancjg w celu
zmniejszenia kosztow.

OBIE PODANE SREDNICE

W sytuacjach, ktére wymagajg okreslenia zaréwno srednicy wewnetrznej, jak i
zewnetrznej z tolerancjg wymiarow, nalezy podjg¢ decyzje, ktdéry wymiar powinien
mie¢ Scislejsza tolerancje, aby mozna byto prawidtowo przypisac tolerancje surowca.

SZCZELINA

Dystanse sg zwykle tgczone na styk z minimalng szczeling lub bez niej. Odstep moze
byc¢ okreslony od ,braku odstepu” do tolerancjilub maksymalnego okreslonego odstepu.

SPECJALNA GRUBOSC SCIANKI

Idealna grubos$c¢ Scianki wynosi 15% sredniej Srednicy wewnetrznej. Dystanse mogag
by¢ produkowane na zamdéwienie ze specjalng gruboscig $cianki, aby spetni¢ okreslone
wymagania aplikacji - z zastrzezeniem kontroli przez inzynieréw SPIROL.

SPECJALNE TOLERANCJE DLUGOSCI

Standardowe Dystanse majg duzg tolerancje dtugosci, co pozwala obnizy¢ koszty.
Zmniejszone tolerancje mogg by¢ zapewnione do 0,05 mm (.004”), a w niektorych
przypadkach nawet te tolerancje mogg by¢ jeszcze bardziej zmniejszone. Poniewaz
waskie tolerancje zwiekszajg koszty, tolerancje powinny by¢ dostosowane do potrzeb
aplikacji, aby wyeliminowaé niepotrzebne wydatki.

%
{
:
1
&

ZWIEKSZONA WYTRZYMALOSC NA WYBOCZENIE

Mozna jg uzyskac dzieki zwiekszonej grubosci scianki, zastosowaniu materiatu o wyzszej
wytrzymatosci lub materiatéw, ktére mozna poddac obrébce cieplnej. Wytrzymatosé
kolumnowa zalezy od zastosowania, nalezy skonsultowac sie z zespotem inzynieréw
SPIROL, gdy dystans bedzie uzywany w krytycznej sciezce przenoszenia obcigzen.

~ | SPIROL.pl
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SPIROL

SPECJALNE DYSTANSE
| WALCOWANE ELEMENTY RUROWE

MATERIALY SPECJALNE

Mozna uzy¢ praktycznie kazdego materiatu dostepnego w postaci tasmy walcowanej na
zimno. Niektére z najczesciej stosowanych materiatéw to aluminium, stal nierdzewna,
mosigdz, stal galwanizowana i stal wysokoweglowa.

SPECJALNE WYKONCZENIA

Wykonczenia sg ograniczone jedynie dostepnosciag na rynku. Wykonczenia sg okreslone
dla ochrony przed korozjg, kodowania kolorami i wygladu. Aluminium, stal nierdzewna,
stal galwanizowana lub mosigdz powinny by¢ brane pod uwage zamiast wykonczen,
poniewaz mogg one skutkowaé lepszym produktem przy nizszych kosztach.

DYSTANSE Z £tBEM/NITY RURKOWE

Ta ekonomiczna metoda produkcji, w potgczeniu z pustg konstrukcjg Dystansu z tbem/
Nitu Rurkowego, obniza koszty i umozliwia uzyskanie nizszych cen. Majg prostsze
trzony niz konwencjonalne nity, co zapewnia szybszy i fatwiejszy montaz. SPIROL
moze dostarczy¢ zalecane wymiary narzedzia do zaciskania czesci po stronie bez tba.

NITY KOLNIERZOWE

Nity Kotnierzowe sg produkowane w celu spetnienia okreslonych wymagan klienta.
Naddatek na zacisniecie mozna zmienia¢ w zaleznosci od grubosci panelu, do ktérego
ma byé przymocowany Nit. Srednica wewnetrzna moze byé zaprojektowana tak, aby
umozliwi¢ przejscie nitéw, $rub lub watkdw. Grubos¢ Scianki mozna zmieniac, aby
uzyskac¢ pozadany stosunek srednicy wewnetrznej do zewnetrznej. Sg one czesto
uzywane do zastgpienia drogich, dtugich Nitow Pétrurowych.

SPECJALNE OFERTY DLA KONKRETNYCH ZASTOSOWAN

Lekkie i wytrzymate Dystanse do Przenosnikow stuzg do oddzielania rolek od siebie i
od $cian przenos$nika. Odporne na korozje Dystanse Zawiaséw do Bram Garazowych
kosztujg mniej niz odcinane rurki i cze$ci platerowane.

INNE OPCJE

* Oznakowane numerami lub literami identyfikacyjnymi, wgtebieniami i
wypuktosciami

»  Otwory i perforacje

»  Szwy typu chevron lub jaskétczy ogon

+  Srednica zewnetrzna radetek diamentowych

»  Zabkowane koncowki

*  Wprowadzenie srednicy wewnetrznej lub fazowanie srednicy zewnetrzne;j

* Konfiguracje owalne i w ksztatcie litery C



] ZASTOSOWANIA DYSTANSOW |
SPIRO ELEMENTOW RUROWYCH

ZAWIAS BRAMY GARAZOWEJ

Odporne na korozje,
galwanizowane stalowe
Dystanse kosztujg mniej
niz odcinane rurki i
czesci galwanizowane.

SPREZYNA LISCIASTA

Hartowane Dystanse
sg dopasowywane na
site do wewnetrznej
srednicy gumowych
pierscieni
absorpcyjnych.
Pochtaniajg one site
Sciskajgcg sruby i izolujg
nacisk sruby od gumowe;j
przelotki.

SRUBA ROZPOROWA

Dystans stuzy do zmiany odlegto$ci miedzy tulejg
rozprezng a tbem Sruby.

GNIAZDO KOLKA
(STALOWKA KOLKA)

Walcowany Dystans
jest przyspawany do
nogi. Trzpienh gniazda z
pierscieniem blokujgcym
jest wciskany w
wewnetrzng srednice
Dystansu.

ZESPOL. KOLA WOZKA
NARZEDZIOWEGO

Dystans z tbem jest
mocowany na miejscu
w celu zastgpienia sruby
lub nitu.

KRZEStO NA KOLKACH

Do oddzielenia poreczy od
tylnego kota uzywane sg
dystanase, ktore zastepujg
odciete rurki.

SYSTEMY PRZENOSNIKOW

Dystanse Przenos$nikowe oddzielajg
rolki od siebie i od $cian przenosnika.




Innowacyjne rozwigzania montazowe.

Nizsze koszty produkgiji.
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Sprezyste Kotki Sprezyste Kotki Koftki Lite
Zwijane Dzielone
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Koftki / Tuleje Ustalajace Dystanse & Rolowane Ograniczniki
Komponenty Cylindryczne Naprezen
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Gwintowane Inserty do Sprezyny Maszynowo Obrablane
Tworzyw Sztucznych Talerzowe Komponenty dla Przemystu
Lotniczego
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Precyzyjne Podktadki Podktadki Systemy Podajnikéw
Regulacyjne, Podktadki i Laminowane Wibracyjnych
Uszczelki Metalowe

Technologia Instalacji Technologia Technologia Instalacji
Kotkow Instalacji Insertow Ogranicznikéw Naprezen

Aby upewnic¢ sie, ze dysponujecie Paristwo aktualna specyfikacja i najnowszymi

informacjami prosimy o sprawdzenie materiatow na stronie SPIROL.pl.

SPIROL oferuje bezptatne wsparcie inzynieryjne! Pomozemy Panstwu w fazie
projektowania orazrozwigzemy wszelkie napotkane problemy, jak i zarekomendujemy
metody zmniejszenia kosztéw w istniejgcych projektach. Odwiedz zaktadke
Ustuga Inzynierii Aplikacji na SPIROL.pl.
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Biura Techniczne

Europa

SPIROL Polska
+48 510039 345
info-pl@spirol.com

SPIROL Zjednoczone Krélestwo
+44 (0) 1536 444800
info-uk@spirol.com

SPIROL Ford
+44(0) 1914 540141
contactus@ford-aerospace.com

SPIROL Francja
+33(0)326 363142
info-fr@spirol.com

SPIROL Niemcy
+49(0)89411190571
info-de@spirol.com

SPIROL Hiszpania
+34 932716428
info-ib@spirol.com

SPIROL Republika Czeska
+420226 218935
info-cz@spirol.com

Ameryki

SPIROL International Corporation
+1860774 8571
info@spirol.com

SPIROL Dywizja Podktadk
+13309203655
info@spirol.com

SPIROL Kanada
+15199743334
info-ca@spirol.com

SPIROL Meksyk
+52 8183854390
info-mx@spirol.com

SPIROL Brazylia
+55193936 2701
info-br@spirol.com

Azja Pacyfik

SPIROL Chiny
+86 (0) 21 5046-1451
info-cn@spirol.com

SPIROL Malezja
+6077 063960
info-my@spirol.com

SPIROL Korea

+82(0) 109429 1451
info-kr@spirol.com

SPIROL pl
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https://pl.spirol.com/produkty/ograniczniki-naprezen/
https://pl.spirol.com/produkty/dystanse/
https://pl.spirol.com/produkty/kolki-ustalajace-i-tuleje/
https://pl.spirol.com/produkty/podkladki-precyzyjne/
https://pl.spirol.com/produkty/sprezyny-talerzowe/
https://pl.spirol.com/produkty/podkladki-precyzyjne/
https://pl.spirol.com/produkty/sprzet-do-montazu-elementow-zlacznych/technologia-instalacji-kolkow/
https://pl.spirol.com/produkty/sprzet-do-montazu-elementow-zlacznych/technologia-instalacji-insertow/
https://pl.spirol.com/
https://pl.spirol.com/usuga-inynierii-aplikacji/
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