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SPIROL Innowacyjne rozwigzania w dziedzinie

montazu i tgczenia materiatéw od 1948!

SPIROL wyprzedza wszystkie inne firmy w naszej branzy. Dysponujemy technicznymi zasobami,
umozliwiajgcymi tworzenie wysokiej klasy komponentow, ktére podwyzszajg jakos¢ podzespotdw,
wydtuzajg zywotnos¢ produktdw i zmniejszajg koszty produkciji.
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Lokalne Wsparcie, Globalne Zaopatrzenie

Inzynierowie SPIROL operujg z biur rozproszonych na catym $wiecie aby méc wszedzie
wspiera¢ Twoje projekty. Wspomagani sg przez nowoczesne centra produkcyjne i
strategicznie rozlokowane magazyny aby uproscic¢ i przyspieszy¢ operacje logistyczne.

Skontaktuj sie z firma SPIROL, aby uzyskac¢ pomoc:

www.SPIROL.pl



https://pl.spirol.com/usuga-inynierii-aplikacji/zastosowania-kokw/

(Y= |:{0] W DLACZEGO WARTO STOSOWAE KOLKI PELNE?

Przy tak duzym wyborze standardowych kotkéw przemystowych wyzwaniem dla projektanta jest dobér najkorzystniejszego
kotka, spetniajgcego wymogi specyficznego zastosowania. Podczas gdy jeden typ kotka moze spetnia¢ okreslone
wymagania, oto kilka ogélnych wskazéwek, kiedy najlepiej pasuje kotek petny:

Gdy potrzebny jest teb do ztgcza typu Positive Stop lub do utrzymania cienkiego elementu przy grubszym

elemencie

Gdy wymagana jest gtadka, nieprzerwana powierzchnia, na przyktad przy
zastosowaniu w potgczeniu z zapadkg lub innym komponentem katowym

Gdy fgcznik z otworem nie nadaje sie do danego zastosowania, na przykfad
gdy projektant chce zakryé otwor (np. ograniczy¢ przepltyw cieczy)

Gdy zachodzi potrzeba recznego, wspétosiowego wyréwnania kilku otworéw
Gdy wymagana jest zwiekszona odpornos¢ na wyginanie lub $cinanie

Gdy konieczne jest zachowanie doktadnych pozycji otworow

KOLKI PELNE SPIROL

SPIROL ma w standardowej ofercie kotki proste, kotki radetkowane i kotki z zadziorami. Specyfikacje tych kotkow
przedstawiono na stronach 4-8.

Kotki proste — Kofki proste, oferowane z tbem lub bez niego, wyrézniaja sie swojg jednolitoscig. Fazowane
konce sa bardziej spojne niz powlekane krawedzie, dzieki czemu instalacja przy uzyciu automatycznego
osprzetu montazowego jest bardziej niezawodna. Koftki proste utrzymujg sie przez naprezenie elementu
no$nego, a nie kotka. Nadajg sie one do zastosowan w tworzywacz sztucznych w ktérych materiat nosny
wytrzymuje naprezenia rzedu 0,05 mm — 0,08 mm (0,002” — 0,003”). Te kotki sg czesto stosowane zamiast
kotkdw ustalajgcych w zastosowaniach, ktére nie wymagajg doktadnych tolerancji kotka.

Kotki radetkowane — Kotki radetkowane, oferowane ze tbem lub bez niego, sg dostepne z karbem prostym
lub Srubowym. W przeciwienstwie do kotka prostego, w przypadku ktérego mocowanie jest zapewniane
przez jednolite interferencje miedzy kotkiem a otworem, kotki radetkowane wcinajg sie w element nosny.
Wypetnienie wgtebien miedzy karbami przez materiat nosny zapewnia wigkszy obszar tarcia miedzy
kotkiem a otworem, co skutkuje lepszym mocowaniem. W przypadku kotkow radetkowanych srubowych,
radetkowanie pod katem 30° powoduje obracanie kotka przy wprowadzaniu go w otwor, dzieki czemu
powstaje jeszcze lepszy styk z elementem nosnym. Powoduje to wystgpienie wiekszych sit tarcia, lepsze
zamocowanie i wiekszg odpornos¢ na sity osiowe i moment obrotowy.

Kotki z zadziorami — Kotki z zadziorami, oferowane z tbem, stworzono specjalnie z myslg o stosowaniu
w komponentach plastikowych. Zadziory sg wygiete w tyt, w kierunku przeciwnym do kierunku instalaciji, co
zapewnia maksymalng wytrzymatos$¢ po instalacji. Wszystkie kotki z zadziorami posiadajg element pilotujacy,
utatwiajgcy wyréwnanie wzgledem otworu i montaz.

Press-N-Lok — Oferowane bez tba kotki Press-N-Lok™ zostaty zaprojektowane do trwatego tgczenia
dwdch elementow z tworzywa sztucznego. Wypukte haczyki sg skierowane do tytu, przeciwnie do kierunku
wciskania. Podczas montazu tworzywo sztuczne wypetnia obszar wokoéthaczykdw, zapewniajgc maksymalng
odpornosé na sity osiowe.

Kotki zatrzaskowe — Dostepne z tbem lub bez, kotki zatrzaskowe zostaly zaprojektowane specjalnie do stosowania
w plastikowych zawiasach. Kotki te sg utrzymywane w zawiasie dzieki wystajgcej czesci kotka, ktéra zakotwicza sie w
zewnetrznym elemencie zatrzasku. Prosta czes¢ kotka petni funkcje osi obrotu zatrzasku. Zalety obejmujg odpornos¢ na
korozje, fatwos¢ wyréwnywania i montazu oraz niskie koszty instalaciji.

INDYWIDUALNIE DOSTOSOWANE PRODUKTY, SPELNIAJACE WYMAGANIA

KONKRETNYCH ZASTOSOWAN

Jedng z zalet partnerskiej wspotpracy z firmg SPIROL na wczesnym etapie projektowania jest
fakt, ze jeslijeden z ponad 30 000 naszych standardowych elementéw nie spetni specyficznych
wymagan konkretnego zastosowania, rozwigzaniem moze by¢ czesto prosta modyfikacja
standardowej konstrukcji. Niezaleznie od stopnia ztozono$ci, inzynierowie firmy SPIROL
wspotpracujg z klientem, aby zaprojektowac kotek, spetniajgcy doktadne wymagania danego
zastosowania przy najnizszych catkowitych kosztach produkcji.

Na stronie internetowej firmy SPIROL pod adresem www.SPIROL.pl mozna znalez¢ biblioteke przypadkéw zastosowan jej produktow.

~| SPIROL.pl



(Y=J|:{o] M WYTYCZNE DOTYCZACE PROJEKTOWANIA

JAK WYBRAC WLASCIWY SPOSOB MOCOWANIA

SPIROL wytwarza kotki petnoprofilowe z radetkowaniem
prostym, radetkowaniem srubowym i zadziorami. Istnieje
wiele zastosowan, w ktorych mozliwe jest bezproblemowe
wykorzystanie tych sposobéw mocowania. Radetkowanie

Zadziory sg zalecane do zastosowania w elastycznych elementach
plastikowych, gdy pozgdana jest optymalna odpornosc¢
na sity osiowe. Po zamontowaniu plastik wypetnia obszar
pomiedzy zadziorami, co powoduje powstanie wytrzymatego

proste wymaga mniejszej sity przy instalacji niz
radetkowanie srubowe, zapewnia odpornosc
na obracanie wewnatrz zespotu, ale przy
mniejszej sile utrzymania pod wptywem
obcigzenia osiowego. Dlatego tez radetkowanie
proste jest czesto zalecane, gdy trzpien jest
wykorzystywany do przenoszenia momentu
obrotowego, na przykiad jako o$ do obracania
kota. Radetkowanie Srubowe zapewnia zaréwno
odporno$¢ na moment obrotowy, jak réwniez
przemieszczenie przy obcigzeniu osiowym.

-

LOKALIZACJA KARBU / ZADZIORU

Na potrzeby prawidtowego montazu, mocowania Ilub funkcjonowania
wymagane jest czasami zmodyfikowanie dlugosci radetkowania lub lokalizaciji
kotka. Umiejscowienie elementu mocujgcego mozna zmienic, aby dopasowac
je do wymagan konstrukcyjnych. Doktadniej: zamiast radetkowania lub wcie¢
pokrywajgcych catg dilugos¢ kotka, w dowolnym miejscu na kotku mozna
umiesci¢ czesciowe radetkowanie lub zadziory albo zestaw czesciowych
karbow (lub zadzioréw) kotka petnoprofilowego w taki sposob, aby pokrywaty
sie one z konfiguracjg komponentu.

Po prawej stronie przedstawiono przyktad takiego rozwigzania. Projektant
plastikowego uchwytu chciat, aby trzpieh bezpiecznie utrzymywat jeden
element i umozliwiat swobodne obracanie drugiego elementu wokot kotka,
po uaktywnieniu plastikowego uchwytu. Firma SPIROL zaprojektowata
jednolity trzpien, na ktérym zadziory o dtugosci rownej szerokosci zewnetrznej
czesci zespotu umieszczono bezposrednio pod tbem. Pozostata dtugosc
kotka byta gtadka i nie petnita funkcji mocujgcej. Pozwolito to na fatwe
wyréwnanie i swobodne przetozenie przez wszystkie otwory zespotu do
momentu, w ktérym wciecia zetknety sie z ostatnim otworem, umozliwiajgcym
zablokowanie kotka na miejscu. Po zamontowaniu uchwyt mogt obracaé
sie swobodnie wokot czesci unieruchomionego kotka bez zadzioréw. teb
zapobiegt nadmiernemu wsunieciu kotka i umozliwit pozycjonowanie kotka do
montazu automatycznego.

STRUKTURA OTWORU

potgczenia. Zadziory nie nadajg sie do stosowania
w przypadku plastiku kruchego lub zawierajgcego
duzy udziat modyfikatoréw. Poniewaz zadziory
sg zorientowane prostopadle do osi kotka,
nie zapewniajg one odpornosci na wzajemne
obracanie sie tgczonych komponentow.
W przypadku takich wymagan nalezy zastosowac
radetkowanie proste lub srubowe.

Gdy jednolity trzpien jest mocowany przez wciskanie
w komponent, wazne jest, aby byt on twardszy niz materiat
nosny. W przeciwnym razie trzpien ulegtby znieksztatceniu
w trakcie montazu. Jesli wymagana jest wieksza twardosc,
koftki petnoprofilowe mogg by¢ wytworzone ze stali stopowej
i dodatkowo utwardzone.

Nalezy pamieta¢, ze zalecane rozmiary otworow (na str. 4-8)
sg wytycznymi, opracowanymi na podstawie typowych
zastosowan i mogg one wymagac¢ modyfikacji w zaleznosci
od twardosci materiatéw lub sposobu instalacji. Dodatkowo
istnieje wiele zastosowan, ktére wymagaja innych rozmiarow
otwordw, aby zapewni¢ wiasciwe funkcjonowanie zespotu.
Z tego powodu przy tworzeniu nowych projektéw zaleca sie
konsultacje z firmg SPIROL.

@ Inzynierowie ds. zastosowan w firmie SPIROL weryfikujg wymagania klienta i pracujg z jego zespotem ds. projektowania,
aby wypracowac najlepsze rozwigzanie przy najnizszych kosztach catkowitych.
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MATERIALY STANDARDOWE

Austenityczna (niklowa) stal nierdzewna (D)
Austenityczna stal nierdzewna zapewnia doskonatg ochrone
przed korozjg w normalnych warunkach otoczenia. Jest ona
bardzo odporna na czystg wode i wode morskg w warunkach
atmosferycznych, i nadaje sie do wielu innych warunkéw
przemystowych, w tym Srodowisk kwasowych. Wszystkie kotki
petnoprofilowe ze stali nierdzewnej sg pasywowane.

Aluminium (A)

Aluminium jest lekkie, nie zawiera otowiu i zapewnia wystarczajgca
site we wszystkich zastosowaniach z plastikiem. Masa aluminium jest
o ponad potowe mniejsza niz masa stali i nie wymaga dodatkowego
powlekania lub galwanizacji w celu zapewnienia niezbednej ochrony
przed korozjg w wiekszosci srodowisk.

Stal niskoweglowa (F)

Stal niskoweglowa jest jednym z najbardziej wszechstronnych
dostepnych materiatéw. Jest on dostepny bez trudu i jest
najbardziej optacalnym sposréd wszystkich standardowych
materiatdbw do wykonania kotkow petnoprofilowych przy braku
galwanizacji lub powlekania. Kotki petnoprofilowe niskoweglowe
nie korodujg w stanie suchym. Stal mozna pokry¢ dodatkowymi
powtokami i wykonczeniami, aby zwiekszy¢ ochrone przed
korozjg, jednakze w przypadku niektorych zastosowan bardziej
uzasadnione i optacalne jest wykorzystanie stali nierdzewnej, jesli
wymagana jest wieksza odpornosé na korozje.

MATERIALY | WYKONCZENIA

WYKONCZENIASTANDARDOWE

Kotki proste/oliwione (K)

Ten spos6b wykonczenia polega na naniesieniu
cienkiej powtoki oleju suchego w dotyku,
zapewniajgcego ochrone przed korozjg w trakcie
przechowywania i transportu. W zwigzku z tym,
ze ten olej smarowy jest rozpuszczony w nosniku,
ktéry odparowuje wraz z uptywem czasu, kotki
sg suche w dotyku, dzieki czemu nadajg sie do
automatycznego podawania i montazu.

Pasywowane (P)

Pasywacja kotkéw petnoprofilowych ze stali
nierdzewnej to proces, w trakcie ktérego nastepuje
usuwanie zanieczyszczen powierzchniowych, na
przyktad osadzonej stali narzedziowej i innych
wolnych czgstek zelaza. Jedynym celem
pasywacji jest usuniecie osadzonych drobin
zelaza, a nie czyszczenie elementu. Wszystkie
kotki petnoprofilowe ze stali nierdzewnej sg
standardowo pasywowane, jednakze istniejg
krytyczne zastosowania, ktére bezwzglednie
wymagajg pasywacji, na przyktad urzadzenia
medyczne, komponenty stosowane w przemysle
spozywczym lub produkcji lekéw, elementy
stosowane w uktadach paliwowych i wszelkie
inne zastosowania, wymagajgce sterylnych
warunkéw. Dostepne tylko dla stali nierdzewney.

MATERIALY :
WYKONCZENIA
TYP KLASA
D - Austenityczna (niklowa) stal nierdzewna UNS S30500 / X4CrNi18-12 P - Pasywowane
A - Aluminium UNS A95056 / AIMg5 (3.3355) .
K - proste, oliwione
F - stal niskoweglowa UNS G10220/ C20C (1.0411)
MATERIALY SPECJALNE

SPIROL cieszy sie bogatym doswiadczeniem w zakresie specjalnych materiatdw, wymaganych w unikatowych

okolicznosciach, takich jak:

Stal stopowa (W)

Stal stopowa jest wykorzystywana w zastosowaniach wymagajgcych
wiekszej odpornosci na $cinanie, niz jest oferowana przez
standardowe materiaty lub tez, gdy wymagana jest dodatkowa
twardosé, gwarantujgca wiekszg twardos¢ kotka niz materiatu,
w ktorym ma on by¢é zamontowany.

Srebro niklowe (N)

Srebro niklowe to stop miedzi stosowany w zastosowaniach o
niewielkim obcigzeniu, gdzie wazna jest estetyka wykonczenia i
odpornosé na korozje. Materiat ten jest tatwy w obrobce i stanowi
ekonomiczng alternatywe dla stali austenitycznej lub powtok
galwanicznych.

Stal wysokoweglowa (B)

Stal wysokoweglowa jest dostepna do zastosowan
wymagajgcych zwiekszonej wytrzymatosci na
scinanie i trwatosci zmeczeniowej. Dodatkowe
powtoki i wykonczenia mogag by¢ naktadane na
stal weglowg w celu poprawy odpornosci na
korozje, jednak w niektérych zastosowaniach
bardziej odpowiednie i optacalne moze by¢
zastosowanie stali nierdzewnej, gdy wymagana
jest wysoka odpornos¢ na korozje.

Inne materiaty i wykoriczenia sq dostepne na zamdéwienie w zaleznosci od wymogdéw danego zastosowania.

« | SPIROL.pl



Trzpien prosty Kotki ze them
Serii DP100 Serii FH100

|
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25°- 40°me 25°740°
MATERIALY WYKONCZENIA
F Stal niskoweglowa K Proste
D Austenityczna (niklowa) stal nierdzewna P Pasywowane
DANE WYMIAROWE
SPECYFIKACJE METRYCZNE SPECYFIKACJE W CALACH
Srednica 2 2.5 3 4 5 6 5/64 | 3/32 1/8 5/32 | 3/16 1/4
znamionowa> .078 |.094 |.125 | .156 | .187 | .250
Srednica Min. | 1.95| 245| 2.95| 3.95| 495| 595 Min. | .0761] .0917 | .1230| .1542| .1855]| .2480
D" Maks. | 2.00| 2.50| 3.00| 4.00| 5.00| 6.00| |Maks. | .0781| .0937 | .1250| .1562| .1875| .2500
teb Min. | 3.30 | 4.20| 4.95| 6.75| 8.50]10.20 Min. | .132 | .156 |.209 | .263 | .312 | .425
Srednica Maks. | 3.70 | 4.60| 545| 7.25| 9.10/10.80 | |Maks. | .142 | .172 |.229 | .283 | .338 | .451
teb Min. | 0.55| 0.70| 0.90| 1.20| 1.50| 1.90 Min. | .022 | .028 |.036 | .048 |.060 | .077
Grubos¢ Maks. | 0.75| 0.90| 1.20| 1.50| 1.80| 2.20| |Maks. | .030 |.036 |.048 | .060 | .073 | .090
Fazowanie ,C” Min. | 0.15 0.2 0.2 0.3 0.4 0.4 Min. | .005 | .008 |.008 |.010 |.015 | .015

Tolerancja dtugosci . Tolerancja dtugosci
Diugos¢ +0.25 . +.010
e

Uwagi:

* Prosimy skonsultowac¢ sig z inzynierami SPIROL w sprawie rekomendowanych $rednic otworéw przy montazu ,na wcisk”.
* Inne $rednice i dlugosci dostgpne na zadanie.

» Seria FH100 jest dostgpna na zamowienie z okragtym tbem.

R Kod numeru czesci
@ DO ZAMOWIENIA: SLDP ($rednica nominalna)x(dtugosc)(materiat)(wykonczenie)(numer serii kotka)

T PRZYKLAD: SLDP .156 x 1.250 FK DP100



Radetkowanie proste
Seria KP200

S
s

250' 40°TYP

MATERIALY

F Stal niskoweglowa

D Austenityczna (niklowa) stal nierdzewna

~a— C 1vp

Radetkowanie srubowe
Seria KP300

ghy

25°- 40°we

WYKONCZENIA
K Proste

P Pasywowane

DANE WYMIAROWE

SPECYFIKACJE METRYCZNE SPECYFIKACJE W CALACH
Srednica 2 25 3 4 5 6 5/64 | 3/32 | 1/8 | 5/32 | 3/16 | 1/4
znamionowa .078 |.094 |.125 | .156 | .187 | .250
Srednica Min. | 220 | 2.70| 3.25| 4.25| 5.25| 6.25 Min. | .084 |.099 |.131 |.163 | .195 | .256
D’ Maks. | 2.30 | 2.80] 3.35| 4.35] 5.35| 6.35]| |Maks. | .088 |.103 |.136 |.168 | .200 | .262
Fazowanie ,C” Ref. | 0.15] 0.2 0.2 0.3 0.4 0.4 Ref. | .005 |.008 |.008 |.010 |.015 | .015
Zalecany otwor Min. | 2.00 | 250 3.00| 4.00| 5.00| 6.00 Min. | .078 |.094 |.125 |.156 | .188 | .250
Y Maks. | 2.06 | 2.56| 3.06| 4.08| 5.08| 6.08| |Maks. | .080 |.096 |.127 |.159 | .191 | .253

Dlugosc
L

Tolerancja diugosci
+0.25

* Oznacza rozmiary dostepne tylko w serii KP300.

Uwagi:

Tolerancja diugosci

+.010

« Zalecane rozmiary otworow odnoszg sie do przecietnych warunkow. Rzeczywisty wymagany rozmiar otworu jest zalezny od
dtugosci radetkowania i twardosci materiatu no$nego.
« Inne Srednice, dtugosci i alternatywne rozmieszczenie radetkowania dostepne na zgdanie.

Kod numeru czesci
DO ZAMOWIENIA:
PRZYKLAD:

SLDP (s$rednica nominalna)x(dtugo$¢)(materiat)(wykonczenie)(numer serii kotka)
SLDP 3 x 20 FK KP300

o | SPIROL.pl
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Radetkowanie proste Radetkowanie srubowe Kotki z zadziorami
Seria FH200 Seria FH300 Seria FH400
(SR | L

|
|
|
|

— Iy e e

——
S
L]

25°-40° 25°-40°
C—f=—o C—o||—=—o
3 ’
C il ]
MATERIALY WYKONCZENIA
F Stal niskoweglowa K Proste
D Austenityczna (niklowa) stal nierdzewna P Pasywowane
DANE WYMIAROWE
SPECYFIKACJE METRYCZNE SPECYFIKACJE W CALACH
Srednica 2 2.5 3 4 5 6 > 5/64 3/32 1/8 5/32 3/16 1/4
Znamionowa .078 .094 125 .156 187 .250
Srednica pilotujgca Min. 195 | 245 | 295 | 3.95 | 495 | 595 Min. | .0761 | .0917 | .1230 | .1542 | .1855 | .2480
.D1” Maks.| 2.00 2.50 3.00 4.00 5.00 6.00 Maks.| .0781 | .0937 | .1250 | .1562 | .1875 | .2500
Srednica Min. 220 | 270 | 325 | 425 | 525 | 6.25 Min. .084 | .099 | .131 1163 195 .256
,D2" Maks.| 2.30 | 280 | 3.35 | 435 | 535 | 6.35 Maks.| .088 | .103 | .136 | .168 | .200 | .262
Srednica Min. 2.36 2.86 3.36 4.36 5.36 6.36 Min. .092 107 139 170 .201 .264
,D3” Maks.| 2.46 | 2.96 | 3.46 | 446 | 546 | 6.46 Maks.| .097 | 112 | 144 | 175 | .206 | .269
teb Min. 3.30 4.20 4.95 6.75 8.50 | 10.20 Min. 132 .156 .209 .263 312 425
Srednica Maks.| 3.70 4.60 545 7.25 9.10 | 10.80 Maks.| .142 172 .229 .283 .338 451
teb Min. 0.55 | 0.70 | 0.90 | 1.20 | 1.50 | 1.90 Min. .022 | .028 | .036 | .048 | .060 | .077
Grubo$¢ Maks.| 0.75 | 0.90 | 1.20 | 1.50 | 1.80 | 2.20 Maks.| .030 | .036 | .048 | .060 | .073 | .090
Fazowanie ,C” Ref. 0.15 0.2 0.2 0.3 0.4 0.4 Ref. .005 .008 .008 .010 .015 .015
Diugo$¢ pilotujgca ,P”’| | Ref. 0.6 0.8 1 1.2 1.5 2 Ref. .026 | .031 .039 | .046 | .062 | .078
Min. 2.00 | 2.50 | 3.00 | 4.00 | 5.00 | 6.00 Min. .078 | .094 | 125 | .156 | .188 | .250
Zalecany otwor . 2.56 Maks.| .080 .096 127 .159 191
.250
.312
Tolerancja dtugosci 375 Tolerancja dlugosci
Diugos¢ 12 .500
L 16 .625
20 .750
24 1.000

* Oznacza rozmiary dostepne tylko w serii FH300 i FH400.

Uwagi:

» Zalecane rozmiary otworéw odnoszg sie do przecietnych warunkéw. Rzeczywisty wymagany rozmiar otworu jest zalezny od dtugosci
mocowania i twardos$ci materiatu nosnego.

* Inne $rednice, dtugosci i alternatywne rozmieszczenie radetkowania dostepne na zgdanie.

+ Serie FH200, FH300 i FH400 sg dostepne na zamdwienie z okraglym tbem.

Kod numeru czesci
DO ZAMOWIENIA: SLDP ($rednica nominalna)x(dtugos¢)(materiat)(wykonczenie)(numer serii kotka)
PRZYKLAD: SLDP 4 x 16 FK FH100



Koftki Twist-Lok™
Serii RH600

D

+0.0
l7 -0.05

H £0.15 - —

X +0.15
L +0.3

MATERIALY WYKONCZENIA

N Srebro niklowe K Proste

DANE WYMIAROWE

SPECYFIKACJE
METRYCZNE
Sregnica 1.60
znamionowa
teb Srednica ,H” 2.85
6
Diugosé¢
it 8
10
45
Dlugos¢ 6
X
7.5

ZALECANY ROZMIAR OTWORU

Q1.8/1.9" T »‘ ’«®1.8/1.9

‘ N
rl-————=———————— |
21.4/1.5
Uwagi:

» Seria RH600 Twist-Lok™ Pins sg produkowane na
zamowienie.

» Seria LP500 kotki zatrzaskowe sg dostepne w wersji z
tbem lub bez tba.

* Inne s$rednice, dtugosci oraz alternatywne potozenia
radetkowania lub zadzioréw sg dostepne na zamoéwienie.

Kod numeru czesci
DO ZAMOWIENIA:
PRZYKLAD: SLDP .250 x .625 FK FH300

SLDP (s$rednica nominalna)x(dtugo$¢)(materiat)(wykonczenie)(numer serii kotka)

(Y= |:{o] W KoLK DO ZASTOSOWAN SPECJALNYCH

Kotki Zatrzaskow
Serii LP500

‘.7 L +0.25mm —-
‘B‘ oD
o __>//9y
UH

LQDZ Ffaza
.‘ LT —I—=C 257 40°

MATERIALY WYKONCZENIA

A Aluminium K Proste
DANE WYMIAROWE

SPECYFIKACJE METRYCZNE

Sre(_inlca 3 4 5
znamionowa
teb Srednica Min. | 4.95 | 6.75 6.50
s .
Maks. 5.45 7.25 9.10
teb Grubosé Min. 0.90 1.20 1.50
T Maks. | 1.20 1.50 1.80
Srednica Min. 295 | 3.95 | 4.95
"D1" Maks. | 3.00 | 4.00 | 5.00
Srednica zadzioréw Min. 325 | 425 | 525
.D2” Maks. | 3.40 | 440 | 540
Fazowanie ,C” Min. 0.15 0.40 0.40
llo$¢ zadzioréw "B" Maks. 3 4 5
i Min. 3.00 | 4.00 | 5.00
Zalecany otwor
Maks. | 3.06 | 4.08 | 5.08

Dtugos¢
e

~| SPIROL.pl



(=J[:{e] M KkotkiPRESS-N-LOK™

Kotki Press-N-Lok™
Serii BP100

250 f T

Faza

MATERIALY WYKONCZENIA
A Aluminium K Proste
DANE WYMIAROWE
SPECYFIKACJE
METRYCZNE
Srednica p 2 3 4

znamionowa

Srednica pilotazowa| | Min. | 1.90 | 2.90 | 3.90

WP Maks.| 2.00 3.00 4.00
Srednica zadzioréw Min. | 225 | 3.25 | 4.25
,B” Maks.| 2.40 3.40 4.40

llos¢ zadziorow
(na strone)

Fazowanie ,C” Min. | 0.15 0.20 0.30
Min. | 2.00 | 3.00 4
Maks.| 2.10 | 3.10 | 4.10

Zalecany otwor

Dtugos¢
I

Uwagi:

* Dostepne na zamoéwienie w wersji ze stali
nierdzewnej niklowanej

* Inne diugosci dostepne na zamdwienie

R Kod numeru czesci
© DO ZAMOWIENIA: SLDP ($rednica nominalna)x(dtugos¢)(materiat)(wykonczenie)(numer serii kotka)

? PRZYKLAD: SLDP 4 x 16 FK FH100



(Y=|:{o] M TECHNOLOGIA MONTAZU KOLKOW

Zdajemy sobie sprawe, ze istotnym czynnikiem wptywajgcym na obnizenie catkowitych kosztow jest bezproblemowy
montaz. Chociaz kofki lite mozna montowa¢ za pomocg miotka lub prasy trzpieniowej, urzadzenia do montazu kotkéw
firmy SPIROL zwiekszajg wydajnos¢ produkcji, szczegdlnie w przypadku niewygodnych lub matych elementow.

SPIROL jest jedynym producentem kotkoéw litych, ktéry projektuje, produkuje i wspiera kompleksowg standardowg linie
urzadzeh do ich montazu, od modutéw recznych po w petni automatyczne. Jestedmy ekspertami w dostosowywaniu
naszych standardowych modutéw do konkretnych zastosowan klientow, w tym elementéw mocujgcych i ustalajgcych,
zapewniajgcych zarowno wysokg jako$¢ montazu, jak i jego tatwos¢. Nasze sprawdzone, niezawodne urzgdzenia mogg
by¢ wyposazone w opcje, takie jak obrotowe stoty indeksujgce, czujniki wykrywania kolkéw, monitorowanie sity oraz
kombinacje wiercenia i instalacji, ktére zwiekszajg wydajnosc¢, poprawiajg kontrole procesu i zapobiegajg btedom.

Model PMH Model CR Model DP
Manualna prasa do Potautomatyczna prasa Maszyna wiercgco -
instalacji kolkéw do instalacji kotkow instalujgca

SPIROL gwarantuje ze nasze urzadzenia zwiekszg Panstwa wydajnos¢ i obnizg catkowite koszty produkcji,
oferujac jedyng w branzy gwarancje wydajnosci.

SPIROL oferuje bezptatng pomoc techniczng w zakresie inzynierii aplikacji.
Dzieki wspotpracy na wczesnym etapie projektowania nie tylko pomozemy
dobra¢ najbardziej odpowiedni kotek lity do danego zastosowania, ale takze

B E_Z PLATNA przedstawimy kluczowe zalecenia dotyczace potaczenia naszego produktu z
INZYNIERIA Panstwa zespotem. Jesli wymagany jest sprzet instalacyjny, inzynierowie SPIROL
APLIKACJI pomoga Panstwu wybra¢ odpowiedni poziom automatyzacji, aby spetni¢ Panstwa

konkretne potrzeby. Wspétpracujgc z firmg SPIROL jako partnerem projektowym,
skrocony zostanie czas cyklu i szybciej mozna bedzie wprowadzi¢ na rynek
Panstwa wysokiej jakosci, rentowny produkt.




Innowacyjne rozwigzania montazowe.

Nizsze koszty produkgiji.
ﬁ!;l -
|
;J r
\ s ) i

Sprezyste Kotki Sprezyste Kotki Koftki Lite
Zwijane Dzielone
| ' iz M D
| 2 :
ik W Galil
Koftki / Tuleje Ustalajace Dystanse & Rolowane Ograniczniki
Komponenty Cylindryczne Naprezen

m "ik Frie e,
I;YIE& i I? ) : .
I} . e
Gwintowane Inserty do Sprezyny Maszynowo Obrablane
Tworzyw Sztucznych Talerzowe Komponenty dla Przemystu
Lotniczego

NG ) P
Uon Lz

Precyzyjne Podktadki Podktadki Systemy Podajnikéw
Regulacyjne, Podktadki i Laminowane Wibracyjnych
Uszczelki Metalowe

Technologia Instalacji Technologia Technologia Instalacji
Kotkow Instalacji Insertow Ogranicznikéw Naprezen

Aby upewnic¢ sie, ze dysponujecie Paristwo aktualna specyfikacja i najnowszymi

informacjami prosimy o sprawdzenie materiatow na stronie SPIROL.pl.

SPIROL oferuje bezptatne wsparcie inzynieryjne! Pomozemy Panstwu w fazie
projektowania orazrozwigzemy wszelkie napotkane problemy, jak i zarekomendujemy
metody zmniejszenia kosztéw w istniejgcych projektach. Odwiedz zaktadke
Ustuga Inzynierii Aplikacji na SPIROL.pl.

© 2026 SPIROL International Corporation 05/26

Biura Techniczne

Europa

SPIROL Polska
+48 510039 345
info-pl@spirol.com

SPIROL Zjednoczone Krélestwo
+44 (0) 1536 444800
info-uk@spirol.com

SPIROL Ford
+44(0) 1914 540141
contactus@ford-aerospace.com

SPIROL Francja
+33(0)326 363142
info-fr@spirol.com

SPIROL Niemcy
+49(0)89411190571
info-de@spirol.com

SPIROL Hiszpania
+34 932716428
info-ib@spirol.com

SPIROL Republika Czeska
+420226 218935
info-cz@spirol.com

Ameryki

SPIROL International Corporation
+1860774 8571
info@spirol.com

SPIROL Dywizja Podktadk
+13309203655
info@spirol.com

SPIROL Kanada
+15199743334
info-ca@spirol.com

SPIROL Meksyk
+52 8183854390
info-mx@spirol.com

SPIROL Brazylia
+55193936 2701
info-br@spirol.com

Azja Pacyfik

SPIROL Chiny
+86 (0) 21 5046-1451
info-cn@spirol.com

SPIROL Malezja
+6077 063960
info-my@spirol.com

SPIROL Korea

+82(0) 109429 1451
info-kr@spirol.com

SPIROL pl
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https://pl.spirol.com/produkty/sprezyste-kolki-dzielone/
https://pl.spirol.com/produkty/kolki-lite/
https://pl.spirol.com/produkty/ograniczniki-naprezen/
https://pl.spirol.com/produkty/dystanse/
https://pl.spirol.com/produkty/kolki-ustalajace-i-tuleje/
https://pl.spirol.com/produkty/podkladki-precyzyjne/
https://pl.spirol.com/produkty/sprezyny-talerzowe/
https://pl.spirol.com/produkty/gwintowane-inserty-do-tworzyw-sztucznych/
https://pl.spirol.com/produkty/systemy-podajnikow-wibracyjnych/
https://pl.spirol.com/produkty/podkladki-precyzyjne/
https://pl.spirol.com/produkty/sprzet-do-montazu-elementow-zlacznych/technologia-instalacji-kolkow/
https://pl.spirol.com/produkty/sprzet-do-montazu-elementow-zlacznych/technologia-instalacji-insertow/
https://pl.spirol.com/produkty/sprzet-do-montazu-elementow-zlacznych/technologia-instalacji-ogranicznikow-naprezen/
https://pl.spirol.com/
https://pl.spirol.com/usuga-inynierii-aplikacji/
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